Cortar en la linea punteada

Procedimiento

estandar de operacién

Agarrar la sufridera con la seccién
que entra en la ranura apuntando
hacia el cilindro.

Rotar el cilindro y jalar con fuerza
la sufridera, sin soltarla, golpear
el segundo diente hasta la mitad.

Instalacidn de las sufrideras

Empujar/acomodar la seccién
dentro de la ranura.

Usando el martillo de goma,
puntear el primero y luego los
demas dientes en orden hasta la
mitad.

Usando un martillo de goma golpear
lasufridera hasta que entre dentro de
la ranura. De ser necesario golpear
en la parte lateral para eliminar
espacios entre las sufrideras.

Yacontodoslosdientes punteados,
usar martillo de goma para insertar
todos sus dientes en la totalidad.

PD. Una vez que todas las sufrideras estan instaladas, pasar la mano por todos lo dientes para garantizar que todos

estan bien enganchados.
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Hoja de Registro de Rotacion

Rotacion de las sufrideras

IMPORTANTE: Para maquinas equipadas con rectificador recomendamos
no usarlo hasta cumplir al menos 30,000 golpes.

MAQUINA:

Dia de instalacion Turno Rotacion Comentarios
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Ejemplos de tipos de rotacién
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