Prosze przedrze¢ wzdtuz przerywanej linii

Standardowa
procedura operacyjna

Montaz oktadzin

a J ‘

Trzymaj oktadzing szerszym Umie$¢ wpust montazowy w rowku Za pomocg miotka bezodrzutowego

wpustem montazowym do gory. cylindra. osadz wpust w rowku. Jezeli to
konieczne, uderz w boki oktadziny
aby wyeliminowaé przerwy miedzy

nimi.
Obro¢ cylinder i mocno dociggnij Przytrzymujgc oktadzine, uzyj Aby zakonczy¢ instalacje, zacznij
oktadzine. Przytrzymujgc miotka aby wstepnie osadzi¢ uderzac palce zamka, mtotkiem,
oktadzine, wstepnie dobij zamek zamki. ruchem w dot. Kiedy jedna strona
oktadziny miotkiem. oktadziny zostanie zamknieta

przejdz przez catg szerokosé
okfadziny aby doktadnie zamkng¢
zamek.

Po zainstalowanie kompletu oktadzin, rekg sprawdz czy wszystkie wystajgce palce na powierzchni zostaty dobite
miotkiem (tylko wtedy uruchom funkcje “znajdowania” oktadzin w maszynach wyposazonych w system szlifowaniare Sun-
Grind).
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Arkusz zmian

Rotacja oktadzin

UWAGA! W przypadku maszyn wyposazonych w systemy automatycznego szlifowania, nalezy upewnic sie, ze
zamki oktadzin sg doktadnie zamkniete (ptaskie) oraz poczekaé ze szlifowaniem oktadzin przez pierwsze 30 000
obrotéw, celem ich doktadnego utozenia.

MASZYNA:

Data instalacji Zmiana Rotacja, szlifowanie

IS-PL REV. 01

O

Plany rotaciji:

112 317
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